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@) PROCEDE DE MONTAGE D'UN JOINT SOUPLE SUR UNE PIECE ET PIECE EQUIPEE D'UN TEL JOINT. 



(57) - Uinvention concerne un procede de montage d'un 
joint souple (3) sur une piece (1 ). 

- Selon I'invention, le procede de montage consiste: 

- a assembler le joint souple (3) avec une rondelle-sup- 
port (4), . - 

-a menager sur la piece (1 ), un logement de reception 
(5) presentant une portee (6) delimitee, d'un cote, par un 
epaulernent (8) et s'ouvrant, de I'autre cote, sur une face 
transversale (2) exterieure de la piece, 

- a engager la rondelle-support (4) sur la portee (6) jus- 
qu'a I'epaulement (8) pour assurer le positionnement de la 
rondelle (4) sur la piece, 

- et a effectuer une operation de deformation sur ia face 
transversale (2) pour assurer, par un refoulement de la ma- 
tiere, une solidarisation de la rondelle support sur la piece. 
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L'objet de 1 'invention concerne le domaine technique de retancheite ou 
de ramortissement au sens general, et elle vise, plus precis6ment, le domaine du 
montage, sur la face transversale d'un collet ou de I'extr^mitd d'une pi£ce, d'un joint 
souple assurant une fonction d'etancheite ou d'amortissement. 
5 L'objetdel'inventiontrouve une application particulifcrement avantageuse 

dans le domaine du montage d'un joint souple sur la partie terminale ou le collet 
d'un piston destine k etre mis en oeuvre, selon une variante pr6f6ree de realisation, 
dans un circuit de freinage d'un vehicule. 

Dans le domaine technique pr6fere ci-dessus, il est connu d'utiliser dans 
10 un dispositif de freinage ou d'embrayage, un systeme comportant un alesage k 
rinterieur duquel sont positionnes un ou plusieurs pistons commandos en 
^ deplacement. Le piston est destine a etre equipe d'un joint souple realist en un 
materiau eiastom^re, afm de definir une chambre k haute pression pour un fluide. 

II est connu dans F6tat de la technique, une premiere methode de 
15 montage d'un joint souple sur le piston consistant k irdaliser sur son extremity, une 
gorge de section droite trapdzoidale ou rectangulaire dans laquelle est colle le joint 
souple. Cette solution d'adherisation s'avere peu efficace dans le temps, dans la 
mesure ou la liaison joint-piston est en contact avec un fluide pr6sentant 
gdneralement un caractfcre corcosiL Cette solution necessite egalement d' assurer un 
20 „ positiormement et un maintien precis de F ensemble ainsi constitue, de sorte qu'un 
tel montage presente un cout non negligeable. 

Pour tenter de r6duire, notamment, les couts de fabrication du dispositif 
decrit ci-dessus, il est connu dans Tart anterieur une autre methode de montage 
consistant k assurer le surmoulage du joint souple directement sur le piston. 
25 Toutefois, cette solution impose un prdchauffage du piston avant Topdration 
proprement dite de depot du mat6riau eiastom^re formant le joint souple. Cette 
operation de surmoulage peut ainsi provoquer sur le piston des deformations dues k 
Tapport calorifique et/ou des rayures provoquees par le moule, ce qui nuit aux 
■' conditions de fonctionnement d'un tel piston qui presente gendralement des tolerances 
30 dimensionnelles s6vferes. De plus, Tadherisation localisde ou complete du joint 
n6cessite un depot prdalable d'une colle, ce qui repr6sente une operation delicate k 
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mener k bien et susceptible d'altdrer les conditions de fonctionnement du piston par 
la prdsence de bavures de colle. 

L'objet de Tinvention vise done k rem&iier aux inconv6nients des 
solutions techniques ant6rieures en proposant un nouveau proc6de de montage d'un 
5 joint souple sur une face transversale d'une pifcee, ce proc£d6 offrant Tavantage de 
ne pas d6t6riorer la pi&ce tout en assurant un montage efficace et durable dans le 
temps du joint souple. 

Un autre objet de 1' invention est d'offrir un proc&ld de montage d'un 
joint souple sur une pifece, presentant un cout de mise en oeuvre inferieur par rapport 
10 aux solutions techniques connues. 

Pour atteindre cet objectif, le procede de montage selon r invention, d'un 
joint souple sur une pifece, consiste : 

- k assembler le joint souple avec une rondelle support, 

- k manager sur la pfece, un logement de reception pr6sentant une port6e 
- 15 ; d61imitee, d'un cote, par un epaulement et s'ouvrant, de r autre cot6, sur 

une face transversale ext&ieure de la pifece, 
> k engager la rondelle support sur la portee jusqu'k l'epaulement pour 
assurer le positionnement de la rondelle sur la pifece, 

- et k effectuer une operation de deformation sur la face transversale pour 
20 assurer, par un refoulement de la matiere, une solidarisation de la 

: rondelle support sur la pitee. 

L'objet de 1'invention vise egalement k ddfinir une nouvelle pifcee equipde 
d'un joint souple comportant une rondelle support pourvue d'un joint souple et 
montee sur une port6e d'un logement annulaire amenage sur la pifece, la rondelle 
25 support etant fix6e entre un epaulement d61imitant la portde et un rebord de 
refoulement de matiere, r6alis6 k partir d'une face transversale exterieure de la pifcee 
sur laquelle s'ouvre la portee. 

Diverses autres caract6ristiques ressortent de la description faite ci- 
dessous en reference aux dessins annexes qui montrent, k titre d'exerriples non 
30 limitatifs, des formes de realisation et de mise en oeuvre de Tobjet de l' invention. 

La fig. 1 est une vue en coupe transversale d'un premier exemple de 
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realisation d'une piece conforme a 1' invention. 

Les fig. 2 et 3 illustrent deux exemples d'application possibles de l'objet 
de r invention. 

La fig. 4 est une vue en perspective d'un detail caracteristique de l'objet 
5 de T invention. 

La fig. 5 est une vue en coupe transversale prise sensiblement selon les 
lignes V-V de la fig. 4. 

Les fig. 6 & 10 sont des vues illustrant differents exemples de realisation 
de joints souples. 

10 Les fig. 11 et 12 sont des vues illustrant une dtape caracteristique de 

montage d'un joint souple conformement aux exemples de realisation, respectivement 
des fig. 2 et 3. 

La fig. 13 est une coupe transversale d'un second exemple de realisation 
d'une pifece conforme & la fig. 3. 

15 Tel que celaressort plus precis6ment des fig. 1 ^ 3, l'objet de Tin vention 

concerne une piece 1 au sens general, destinee & etre equip6e, sur une face 
transversale 2, d'un joint souple 3 realise en un materiau eiastomere et destine k 
assurer une fonction d'etancheite ou une fonction d'amortissement. Le joint souple 3 
est destine k etre monte sur une face transversale 2 deiimitant soit l'extremite de la 

20 piece (fig. 2), soit un collet ou un epaulement 1, amenage sur la piece 1 (fig. 3). 
Dans les exemples de realisation decrits ci-dessous, la piece 1 est une piece male, 
telle qu'un piston faisant partie, par exemple, d'un circuit de freinage ou 
d'embrayage. Bien entendu, l'objet de l'invention peut etre mis en oeuvre pour une 
piece 1 du type femelle presentant un alesage destine a etre 6quipe en bout ou sur 

25 un epaulement interne, d'un joint souple 3. 

Conformement k l'invention, le joint souple 3 est monte fixement sur une 
rondelle-support 4, de manifere que 1' ensemble ainsi constitue se trouve k etre . 
rapporte sur la piece 1. A cet effet, la piece 1 est amenagee pour presenter un 
logement annulaire 5 centre sur 1'axe x de la piece et destine a recevoir la rondelle- 

30 support 4. Le logement 5 presente ainsi une portee cylindrique 6 sur laquelle est 
monte l'aiesage interne 7 de la rondelle-support 4. Tel que cela ressort de la fig. 1, 
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la rondelle-support 4 est fix£e entre un epaulement 8 delimitant la portee 6 d'un cote, 
et un rebord de refoulement de mati&re 9 realist k partir de la face transversale 
ext6rieure 2 de la piece 1 sur laquelle s'ouvre la portee 6. 

La description qui suit illustre un exemple d'un procede de montaged'un 
joint souple 3 sur lapifcce 1. 

Conformement & 1* invention , le proced£ consiste Si monter un joint 
souple 3 sur une rondelle-support 4 realisee, par exemple, en un materiau plastique 
ou metallique. Tel que cela ressort plus prdcisdment des fig. 4 et 5, la rondelle- 
support 4 se pr£sente sous la forme d'un anneau circulaire pr£sentant deux faces 
transversales 11 et 12 opposees et relives entre-elles par une face periph£rique 13. 
La rondelle-support 4 presente egalement un al£sage interne 7 d£bouchant sur les 
deux faces transversales 11 et 12 et prdsentant un diam&tre egal, au jeu prfes, au 
diametre de la port£e cylindrique 6. Au moins une et, de preference, les deux faces 
transversales 11, 12 comportent un chanfrein 14 s'ouvrant sur l'al£sage interne 7. 

La rondelle-support 4 est destinee a etre £quip£e k Taide de tous moyens 
approprids, du joint souple 3 Selon une caract&istique preferde de realisation, le 
joint souple 3 est monte sur la rondelle-support 4 par r intermediate d'une operation 
de surmoulage. De preference encore, le joint souple 3 est surmould de la manure 
suivante pour assurer son ancrage mdcanique sur la rondelle-support 4. Selon cet 
exemple illustre plus particuliferement aux fig, 4 et 5, les faces transversales 
opposees 11 et 12 de la rondelle-support 4 sont pourvues respectivement, chacune, 
d'une rainure 15, 16 de forme circulaire centrde sur l'axe x et de section droite 
transversale, de preference, tronconique s'ouvrant par la plus grande base sur les 
faces transversales 11, 12. La rondelle-support 4 est pourvue d'une serie de 
canaux 17 s'etendant axialement, c'est-a-dire parallelement 2i Faxe x en s'ouvrant 
dans les deux rainures 15, 16 des faces 11, 12. De preference, les canaux 17 sont 
rdpartis rdgulidrement sur toute la circonfdrence de la rondelle-support 4: 

Conformement k T invention, la rondelle 4 est destinee a servir de support 
pour le surmoulage du joint souple 3. A cet effet, il est realise par moulage, comme 
illustre & la fig. 6; un dldment monobloc 21 rdalisd en un matdriau dlastom&re et 
remplissant les canaux 17 et, au moins partiellement, les rainures 15, 16. L'element 



monobloc 21 presente ainsi deux anneaux de matifere 23 et 24 s'6tendant chacun 
respectivement dans une rainure 15, 16 et se trouvent relies entre-eux par des 
raccords de matifcre 25 s'etendant & l'interieur des canaux 17. L'un au moins des 
anneaux 23, 24 est conform^ pour presenter une nervure 3,- constituant le joint 
souple 3. 

Bien entendu, il doit etre considere que la forme du joint souple 3 d6pend 
directement de la fonction qu'il doit assumer. Dans Texemple illustre a la fig. 6, le 
joint souple 3 est destine k assumer une fonction d'amortissement, de sorte que le 
joint souple presente une nervure centrale 3 2 s'etendant en saillie par rapport k la 
face transversale 12 de la rondelle-support 4. Cette nervure 3! est limitee radialement 
en epaisseur pour laisser subsister, de part et d'autre, des 6videments permettant un 
fluage de la matifcre lorsqu'un effort de compression est exerc£ sur la nervure 
centrale. 

Dans Texemple de realisation illustre k la fig. 7, le joint souple 3 est 
forme par un massif saillarit 3 2 pour assurer une fonction d'6tancheit6 statique, tandis 
qu'k la fig. 8, le joint souple 3 est forme par une levre 33 adaptee pour assurer une 
&ancheite dynamique. 

:■- Dans les exemples qui precedent, le joint souple 3 est surmoule sur la 
rondelle-support 4, de manifcre & obtenir un ancrage mecanique efficace par la 
presence de deux anneaux de matiere 23, 24 s'etendant de part et d 'autre de la 
rondelle 4 et relics entre-eux par des raccords axiaux 25: II est a noter que pour 
certaines applications, le joint souple 3 peut s'6tendre a partir de la face 
p6ripherique 13 de la rondelle-support 4. Dans cet exemple de realisation illustre a 
la fig. 9, la rondelle-support 4 est am6nag6e pour presenter selon sa face 
transversale 12, une rainure rirculaire 16 limitee en profondeur et dans laquelle 
debouche une s6rie de canaux 17 s'etendant radialement, c'est-k-dire 
perpendiculairernent a 1'axe x. Les canaux 17 communiquent avec une rainure 15 
menag^e sur la face peripherique 13. Par surmoulage, il est realise un element 
monobloc 21 obtehu a partir d'un materiau elastom^re et remplissant les rainures 15, 
16 et les canaux radiaux 17. L'eiement monobloc 21 est forme ainsi par un anneau 
de mattere 24 remplissant au moins partiellement la rainure 16 et relie par des 
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raccords 25, a un anneau de matiere 23, remplissant le logement 15 et conforme 
pour presenter une nervure constituant le joint souple 3. 

Dans le meme sens, il peut etre pr£vu, comme illustre a la fig. 10, de 
realiser le joint souple 3 sur la face periph6rique 13 de la rondelle-support 4, en 
assurant un ancrage axial. A cet effet, la face periph£rique 13 est pourvue, selon sa 
circonference, d'une nervure centrale 13j enveloppfe par le mat£riau 61astomfere 
constitutif du joint 3 et assurant un blocage axial du joint. 

La rondelle-support 4 6quip£e du joint souple 3 est destin6e k etre montee 
sur la pifece 1 formant, dans l'exemple illustre, un piston. Tel que cela ressort plus 
precis6ment de la fig, 11, le proc£d£ de montage consiste k engager la rondelle- 
support 4 £quip£e de son joint souple 3 sur la port6e 6 jusqu'i Tdpaulement 8 pour 
assurer le positionnement de la rondelle sur le piston. Dans le cas ou le joint 
souple 3 assure une fonction d'6tanch6ite et se trouve surmoul6 en mettant en oeuvre 
des canaux axiaux 17, il convient d'assurer la mise en oeuvre d'une 6tanch6ite 
statique entre le joint 3 et T6paulement 8. Avantageusement, cette 6tancheite statique 
est assur£e par la partie du joint destinee k etre disposde en vis-i-vis de 
repaulement 8. Ainsi, tel que cela ressort plus pr&is6ment des fig. 7 k 9, cette 
partie correspondant aux anneaux de matifcre 23 (fig. 7, 8) ou 24 (fig. 9) presente 
une surface bomb£e s'6tendant en saillie par rapport k la face transversale 
correspondante de la rondelle-support pour permettre, aprfes montage, son ecrasement 
contre r^paulement 8. 

Conform£ment k V invention, le prooSdd consiste k ef fee tuer uneop£ration 
de deformation sur la face transversale 2 de la pifece 1 pour assurer, par un 
refoulement de la matiere, la formation d'un rebord 9 qui assure une solidarisation 
de la rondelle-support 4 sur la pi^ce 1. En effet, la rondelle-support 4 se trouve ainsi 
emprisonnee ou bloquee entre I'epaulement 8 et le rebord de refoulement 9. Tel que 
cela ressort plus precisdment de la fig. 11, Topdrarion de deformation est assur£e par 
un outil de refoulement, tel qu'un outil de sertissage 32 exergant une pression de 
deformation selon la flfcche f parallele k Taxe x. De preference, dans le cas du 
montage du joint souple 3 sur rextremite d'un piston 1, il est pr6vu de rdaliser un 
alesage de guidage 33 s'ouvrant sur la face transversale ext6rieure 2 pour assurer le 
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guidage axial de Toutil de sertissage 32. II est k noter que cet alesage de guidage 
peut etre Limite en profondeur axiale et s'ouvrir ou non sur T alesage fonctionnel 
amenage k rint6rieur de la pibce 1. 

Dans le cas ou le joint souple 3 doit etre monte sur un collet 1, (fig. 3), 
5 il est prdvu de realiser sur le collet 1, une collerette de guidage 35 se raccordant sur 
la face transversale extdrieure 2 de la portee 6 permettant d 'assurer le guidage axial 
' « de Toutil de sertissage 32 (fig. 12). 

Tel que cela apparait plus precisement sur les fig. 1 et 13, le joint 
souple 3 se trouve mont£ sur le piston 1 par Tinterm6diaire de la rondelle- support 4 
10 qui se trouve bloquee en position i Tinterieur du logement de reception 5. D est k 
noter que le rebord de refoulement 9 s'etablit k Tinterieur du chanfrein 14 s'etendant 
a partir de la face transversale externe de la rondelle-support. De prefdrence, la face 
transversale externe de la rondelle-support 4 s'&ablit en saillie par rapport au rebord 
de refoulement 9. Ainsi, tel que cela ressort plus precisdment des fig. 1 et 13, il 
15 apparait que la face transversale extdrieure 2 de la pifece s'6tend en retrait d'une 
mesure J par rapport k la face exterieure 12 de la rondelle-support, de sorte que le 
joint souple 3 peut assurer une fonction d'amortissement d'un organe mobile venant 
en contact avec la rondelle-support et non sur la piece 1. 

L'invention n'est pas limitee aux exemples ddcrits et represents, car 
20 diverses modifications peuvent y etre apportees sans sortir de son cadre. 




RE VENDIC ATIONS : 

1 - Proc6d6 de montage d'un joint souple (3) sur une pifece (1), 
caracterise en ce qu'il consiste : 

- k assembler le joint souple (3) avec une rondelle-support (4), 

, 5 - k mdnager sur la pifcce (1), un logement de reception (5) presentant une, 

portee (6) d61imitee, d'un cote, par un 6paulement (8) et s'ouvrant, de 
I' autre cote, sur une face transversale (2) exterieure de la pi&ce, 
■ - k engager la rondelle-support (4) sur la port6e (6) jusqu'a 
1'epaulement (8) pour assurer le positionnement de la rondelle (4) sur 

10 la pifece, 

- et k effectuer une operation de ddformation sur la face transversale (2) 
pour assurer, par un refoulement de la mattere, une solidarisation de 
la rondelle support sur la piece. 

2 - Proc6d£ selon la revendication 1 , caracteris6 en ce qu'il consiste a realiser 
15 un aldsage de guidage (33) s'ouvrant sur la face transversale exterieure (2) pour 

assurer le guidage axial d'un outii (32) assurant Toperation de deformation. 

3 - Procede selon la revendication 1, caracteris6 en ce qu'il consiste k rdaliser 
une collerette de guidage (35) se raccordant sur la face transversale exterieure (2) 
pour assurer le guidage axial d'un outil (32) assurant l'op6ration de deformation. 

20 4 - ProcedS selon Tune des revendications 1 k 3, caracterise en ce qu'il 

consiste a realiser sur la face transversale (11, 12) de la rondelle-support (4), venant 
sensiblement dans le prolongement de la face transversale (2) de la pifece, un 
V chanfrein (14) s'ouvrant sur Talesage interne (7) de la rondelle-support (4) cooperant 

avec la port6e (6) de la pi&ce. 

25 5 - Proc6de selon la revendication 4, caract6ris6 en ce qu'il consiste k 

assembler le joint souple (3) avec la rondelle-support (4) : 

- en realisant sur la rondelle-support, une serie de canaux axiaux (17) 
debouchant dans deux rainures (15, 16) menagees chacune sur les faces 
transversales opposes de la rondelle-support, 

30 - et en moulant sur la rondelle-support (4), un 616ment monobloc (21) 

realist en un materiau elastomkre et remplissant au moins partiellement 
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les rainures et les canaux pour bbtenir respectivement des 
anneaux (23, 24) et des raccords (25), Tun des anneaux etant am6nage 
pour presenter le joint souple (3). 

6 - Procede selon la revendication 4, caracteris6 en ce qu'il consiste a 
assembler le joint souple (3) avec la rondelle-support (4) : 

■■- en realisant sur la rondelle-support (4) une serie de canaux (17) 
debouchant dans deux rainures (15, 16) menagees chacune sur une face 
transversale (12) et sur une face periphdrique (13), 
- et en moulant sur la rondelle-support, un 616ment monobloc (21) realise 
en un materiau 61astomfere et remplissant au moins partiellement les 
rainures (15, 16) et les canaux (17) pour obtenir respectivement des 
anneaux (23, 24) et des raccords (25), Tun des anneaux etant amenagd 
pour presenter le joint souple. 

7 - Piece equipee d'un joint souple (3), caracterisde en ce qu'elle comporte une 
rondelle-support (4) pourvue d'un joint souple (3) et montde sur une portfe (6) d'un 
logement annulaire (5) amenagd sur la piece, la rondelle-support (4) dtant fixee entre 
un epaulement (8) ddlimitant la portee (6) et un rebord (9) de refoulement de 
matifcre, realis6 k partir d'une face transversale extdrieure (2) de la pi£ce sur laquelle 
s'ouvre la portde. 

8 - Piece selon la revendication 7, caracterisde en ce qu'elle comporte un 
alesage (33) s'ouvrant sur la face transversale exterieure (2) de la piece pour le 
guidage d'un outil de refoulement (32). 

9 - Ptece selon la revendication 7, caracterisde en ce qu'elle comporte une 
collerette (35) raccordee a la face transversale exterieure (2) de la piece et assurant 
le guidage d'un outil de refoulement (32). 

10 - Pifcce selon Tune des revendications 7 i 9, caractdrisee en ce que la 
rondelle-support (4) comporte un chanfrein (14) s'ouvrant sur un alesage interne (7) 
cooperant avec la portee (6) de la piece, le chanfrein (14) assurant le logement pour 
le rebord de refoulement de matifcre (9). 

11 - Pifece selon l'une des revendications 7 k 10, caract&isee en ce que la face 
transversale ext&ieure (2) de la pifcce s'etend en retrait par rapport k la face 
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transversale ext6rieure (12) de la rondelle-support. 

12 - Pifcce selori la revendication 7, caract6ris6e en ce que la rondelle- 
support (4) est pourvue d'un 616ment monobloc (21) mould realise en un mat&iau 
elastomfere et form6 par deux anneaux (23, 24) s'etendant au moins partiellement a 

5 l'interieur de rainures (15, 16) am6nag6es sur les faces transversales opposdes de la 
rondelle-support, les anneaux (23, 24) etant rdunis entre-eux par des raccords {2Sy 
s'etendant parallelement entre-eux et debouchant dans les rainures, Tun des anneaux 
pr6sentant le joint souple. 

13 - Pifece selon la revendication 7, caract6risee en ce que la rondelle- 
10 support (4) est pourvue d'un 616ment monobloc mould (21) rdalisd en un materiau 

elastom&re et forme par deux anneaux (23, 24) s'dtendant au moins partiellement a 
l'interieur de rainures (15, 16) amenagdes, Tune, sur une face transversale 
extdrieure (12) de la rondelle et, Tautre, sur une face p6ripherique (13) de la 
rondelle, les anneaux (23, 24) dtant reunis entre-eux par des raccords (25) 
15 debouchant dans les rainures, Tun des anneaux prdsentant le joint souple (3). 
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